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KURULUM VE KULLANMA KILAVUZU

|. MONTAJ TALIMATI

Kurulum, pili¢ cevirme makineleri konusunda bilgi sahibi profesyonel kisiler tarafindan yapilmalidir.
Teknik Ozellikleri

CGO01 E 6 3,3 380 1098x480x460
CGO002 E 12 6,6 380 1098x480x640
CGO003 E 18 9,9 380 1098x480x820
CGO004 E 24 13,2 380 1098x480x1000
CGO005 E 30 16,5 380 1098x480x1180
CG006 E 36 19,8 380 1098x480x1860
CGO11E 66 19,8 380 1098x660x1860
CGO008 E 48 26,4 380 1098x480x2020
CGO15E 90 26,4 380 1098x660x2020

Kullanim Oncesi Uyari ve Onlemler

|. MONTAJ BILGILERI

Elinizdeki pili¢c kizartma makinasi sertlestirilmis iki cam kapiyla donatilmistir

Kizartma esnasinda firinin kapilarini kapali tutmak énemli miktarda enerji tasarrufu saglar.
Camlari her zaman igin temiz tutunuz.

Calistirmadan evvel camlarin daima kuru olmasina dikkat ediniz

Firinin yanmasi aninda her iki siste de yeterince kizaracak et olmadikga katiyen firinin kapisini
kapamayiniz.
Aksi taktirde 1siyla dogrudan ylizylize gelen cam kapilar birkag dakika icinde parga parga kirilabilir.

1.2.1 Montaj

Kizartici yerine yerlestirilirken her tarafi sekil 5’te gorildiigi boyutlara uymalidir.
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Sekil 5 - Figure 5
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KURULUM VE KULLANMA KILAVUZU

Kizartici kapali bir yere konulacaksa o yerin emniyet kurallarina uyacak sekilde yerlestirilmelidir
ve pisirme anindaki yaglardan, dumandan ve kokudan tavani korumak icin bir davlumbaz baslk
altinda olmalidir.

Elektrikli pili¢ kizartma makinasi en azindan bir enfraruj yakiciyla donatilmistir ve bu sayi sekiz
enfraruja kadar c¢ikabilir

Her kizarticinin Gg rezitor hatti vardir ve bunlar kizartma boliminin enine gore ylizeyi lizerine
paralel olarak yer alirlar.

Elektrikli pilic kizartma makine malzemeleri yasal standartlara gére mal Gireten firmalarin imalati
olan lg¢-fazli 380 V AC, 50 HZ'li malzemedir. Bu makinalar bir notr tel ve bir de toprak hatti
baglantisina sahiptir. Elektrik glicli; cihazin arkasinda yer alan bir terminal kutu vasitasiyla temin
edilir.

Bu 6zel model igin elektrik akimi ve tiiketim semalari ve tiiketim siralamasini gosterir. Bu cihaz
icin elektrik glici diizenlemesi aninda karsilasilabilecek sartlari yasal akim reglilasyonu tayin eder.
Bu cihaz icin elektrik diyagrami ve teknik bilgiler bu talimatlarin son kisminda gorilir. Bu makine
elektrik akimi ve servisi yapanlar tarafindan temin edilemez. Bu makine bir akim servis hizmeti
olmaksizin temin edilir.

Su anda uygulanmakta olan elektrik emniyet regiilasyonlari (uygulamalari) hizmeti olmaksizin
temin edilebilir.

ANA BAGLANTILAR

e Kontrol diigmelerini ¢ikariniz, diigme kapaklarini tutan vidalari gevsetiniz ve kapagi sékiiniiz. Ug-
faz tellerini notr ve toprak baglantilarini terminal kablosuna baglayiniz sonra kabloyu A ¢enesine
baglayiniz.

e Kablo kapasitesi pilic cevirme makinasinin cekecegi akim siddetine yetecek derecede olmalidir.
Calistirma motoru fabrika-montajlidir, yeniden bir islem yapilmasina gerek yoktur.

SADECE ELEKTRIKLI FIRINLAR ICIN ONLY FOR ELECTRIC ROASTER MODELS

Teknik Bilgi Semasi Technical Data Sheet

Genel Boyutlar ve Agirlik General Dimensionsand Weight

Model Boy En Yikseklik | Agirlik Model Length| Width |Heigth|Weigth
mm mm mm Kgs. mm mm mm Kgs.

1 EE ‘ 1098 ' 480 ‘ 460 [ 48 . ‘ 1 EE A 1098 480 460 48

2 EE ‘ 1098 ' 480 ‘ 640 ' 63 . - 2 ‘ 2 EE ‘ 1098 . 480 640 63

3 EE ‘ 1098 - 480 ‘ 820 ' 80 l ’__5 ‘ 3 EE - 1098 ' 480 820 80

4 EE ‘ 1098 ' 480 . 1000 ' 95 . ’_——;{_E%E ‘ 4 EE ' 1098 ' 480 1000 85

6 EE | 1098 | 430 | 1860 | 160 | ~::%2 6 EE | 1098 | 480 | 1860 | 160

6 EED 1098 | 660 | 1860 | 194 L . 6 EED 1098 | 660 | 1860 | 194

8 EE 1098 480 2020 183 »—-S Resitans 1.1 Ky 2200 8 EE 1098 480 2020 183

8 EED 1098 660 2020 220 8 EED 1098 660 2020 220

220/380 V AC’de Elektrik Giicii

1
I

220V 1504z

Electrical Power at 220/380 V C.A.

Model Rw. »-::@ 2 Model Rw.

1 EE 3,30 | FoR 3 |1 eE 3,30
2 EE 6,60 | 2 |2 EE 6,60
3 EE 9,90 | 5 1 | | 3 EE 9,90
4 EE 13,20 F ooomL— 4 EE 13,20
6 EE/EED 19,80 | = | 6 EE/EED 19,80
8 EE/EED 26,40 8 EE/EED 26,40
3 N'DUSTRIO



KURULUM VE KULLANMA KILAVUZU

ll. KULLANMA TALIMATI —

1.Kullanim Amaci

e Bucihaz endustriyel hizmet veren tesislerin mutfaklarinda (toplu yemek veren
isletmeler,restaurantlar,turistik tesisler,cafeler ,biifeler gibi),kizarmis pili¢c elde etmek icin
kullanilmaktadir.

Not: Kullanim amaci digsinda kullanmayiniz.Giivenlik ve teknik sartlarini bilen ve kullanim kilavuzunu okumus
kisiler tarafindan kullaniimalidir.

2.1. Gahistirma Talimati

e Ana valfi aginiz

e Atesleyici dligmesine basiniz. Ve saat yoninin tersine 90 derece cevirip “High”a getiriniz.

e (Cevirdiginiz diigmeyi serbest birakmadan evvel bir alevle yakiciyi atesleyiniz. 10-15 saniye
bekledikten sonra diigmeyi serbest birakiniz. Yakici alev almis yanmaktadir.

e Diigmeyi kullanarak alevi ayarlayabilirsiniz.

e Sondirmek icin digmeyi saat yoninde dondiriip “OFF”a getiriniz. (Sekil 7)

e Biitlin pili¢ kizartma makinalarinin yanicilarini kullanmak igin daima en Ust yanicidan baslayip
asagi dogru en alt yaniciya kadar yakarak ininiz. Altta bir yanici sénmiis durumda iken onun
Ustlindeki yaniciyi katiyen kizartma isini yapsin diye yanar birakmayiniz.

e  Pilic kizartma makinasi kullanilmazken bitin digmeleri ana valfleri kapali tutunuz.

lIl. BAKIM VE TEMIZLIK

e Pilic kizartma makinasini temizlemek icin herhangi bir anti toksit (yani zehirlemeyen), bulasici
olmayan temizlik maddesini temizleyici olarak kullanabilirsiniz.

o Temizlik yaparken kesinlikle kullandiginiz temizlik suyunu dogrudan dogruya pili¢ kizartma
makinasinin mikro delikli ylizeyine damlatmayiniz.

e Boyali veya paslanmaz gelik olan yiizeyleri temizlerken asindirip iz birakan maddeleri de
kullanmayiniz.

e Unutmayiniz ki kizarttiginiz etin veya tavugun lezzeti ve kalitesi makinanin temizligine baghdir.
e Yakici arasindaki plakayi temizlemek icin asagidaki sirayi takip ediniz.

1. Plakanin alt ucunu yukariya dogru yatay pozisyona gelecek sekilde kaldiriniz.

2. Plakayi yapabildiginiz kadar yukari itiniz

3. Plakayi en yukariya ittikten sonra tamamen soktip aliniz.

e Plakayi Tekrar Yerine Sokmak igin ;
1. Yatay plakayi 6yle yerlestir ki yandaki yariklar her iki yandaki millere uygun dissinler.
2. Plakanin serbest¢ce donmesini saglayiniz.

e Calistirma Zincirinin Gerginligi :
1. Zinciri gergin tutmak icin bir tornavidayla disli tekerleginin vidalarini (A) gevsetiniz.
2. Tekeri hafifce saga dogru zincir gerilinceye kadar itiniz, zinciri geriniz. A Zinciri molikote cinsi
bir gres yagiyla yaglayiniz.
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